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15. Kautschuk, Guttaperrha, Balata. 
The Dunlop Rubber Company Ltd., London. Knet- und 

lischwalzwerk fur Gummi und ahnliche Stoffe mit einem 
-. - . untzrhdb der Walzen ange- 

ordneten Fiirderband, dad. 
gek., dai3 ein zweites end- 
loses Ban,d (1) vorgesehen 
ist, das iiber die eine Mahl- 
walze (B) und eine ver- 
schiebbare Spannwalze (2) 

lauft. - Dadurch wird sowohl eine sichere Fiihrung als auch 
eine Abkuhlung des Mahlgutes erreicht. (D. K. P. 438689, 
K1. 39a, Gr.  9, vom 25. 3. 19226, Prior. Grosbritannien vom 
14. 4. 1924, ausg. 23. 12. 1926.) on. 

18. Rprengstoffe, Ziindwaren. 
Johann Julius Braun, Marbach b. Fulda. Ziinder f i r  Spreng- 

luftpatronen, dad. gek., daB m m  als Zundbestandteil Haare, 
Federn oder Gummi vermndet  oder d ie  Bestandteile einzeln 
oder in  Mischung den allgemein bekannten Sprengluftbestand- 
teilen zufiigt und dann mit verflussigten Gasen sattigt. 
GemaB der neuen Ausfuhrung erreicht man eine Gngere 
Lebensdauer und sichert eine groBere und schnellmer herbei- 
gefiihrte Initidwirkung. (D. R. P. 437 185, K1. 78 el Cir. 2, vom 
12. 8. 1924, awg.  15. 11. 1926.) on. 

Rundschau. 
~~ _ _ _ _ _ _ ~  

Ferienkurs Refraktometrie. 
Im Zoologischen Institut der Universitat Jena (%hiller- 

gaBohen) findmet vom 4.-9. April 1927 der  V. Ferienkurs in  
R e f  r a k t o m e t r i e , I n  t e r f e r o m e t r i e und S p e k - 
t r o s k o p i e statt, veranstaltet voa Prof. Dr. P. H i r s c h , 
Obeiwrsel i. T., und Dr. F. L o  w e ,  Jena. Die genaue Tages- 
ordnung ist untenstehend angegeben. 

Anmeldungen wollen bis spatestens Ende Marz a n  Herrn 
A. K r a m e r , Jena, SchiitzenstraBe 72, gerichtet werden, der 
auf Wunsch Privatwohnungen (meist Studentenzimmer) nach- 
weist oder iiber Hotels und Gasthofe Auskunft erteilt. Die 
Teilnehmerzahl ist auf 50 begrfenzt. 

Die Teilnehmergebiihr betragt fur Angehorige deutscher 
und osterreichisoher Hochschulen 25 M., fur alle anderen Teil- 
nehmer 50 M. 

V o r t r a g e  u n d  6 b u n g e n :  H i r s c h :  ,,Die Bedeu- 
tung optischer Untersuchungsmethoden fiir den Chemiker und 
den Mediziner". - L o w  e : ,,Ubersicht iiber die Typen von 
Refraktometern". Teil I. - 6 b u n g e n mit dem Eintauchre- 
fraktometer. - H i r s c h : ,,Method% refraktometrischer Unter- 
suchungen". - B b u n g e n  im Aufstellen einer Tabelle zum 
Eintawhrefraktometer. - L o w  e : ,,Ubersicht iiber die Typen 
von Refraktometern". 11. Teil. - 6 b u  n g e n rnit Abbe-, 
Butter- und Zucker-Refraktometer. - H i r s c h : ,,Anwendung 
der Refraktometer in der Nahrungsmittelchemie". - 6 b u n - 
g e n mit dem Pulfriohschen Refraktomeler. - H i r s c h : 
,,Die Spektrochemie organischer Verbindungen". - L 0 w e : 
,,Systematische Obersicht iiber die technischen Interferometer". 
- U b u n g e n mit dem Gas-Interferometer und dem Gruben- 
gasmesser, - H i r s c h : ,,Interferometrische Untersuchungs- 
methoden im Dienste der physiologischen Chemie". - 6 b u n - 
g e n mit dem Flussigkeits-InterEerometer. - L o w e : ,,Die 
Typen der Spektroskope und Spektrographen". - Spektro- 
skopische 0 b u n g e n. - H i r s c h : ,,Die Anwendungen der 
Absorptions-Spektroskopie". - L 6 w e : ,.Quantitative Spektral- 
analyse". - 

Spektrophotometrische Aufnahmen ultravioletter Spektra 
und 0 b u n g e n in  der ,,quantitativen" Spektralanalyse nach 
d e G r a m o n t. (Gruppenweise abwechselnd.) 

Technisches Englisch. 
Vortragsreihe des Deutschen Verbandes Technisch-Wissen- 

schaftlieher Vereine e. V. in  Gemeinschaft mit den Technisch- 
Wissensehaftlichen Veranstaltungen, Berlin. Vortr. : Prof. S. 
J. D a v  i e s, King's College, London. Montag, den 4. April: 
,,The Historg of the Modern Ship". - Montag, den 11. April: 
,,Coal-mining in England". (Mit Lichtbildern.) 

Beginn der Vortrage punktlich 61/2 Uhr im Horsaal E. B. 3Q1 
der Technischen Hochschule zu Charlottenburg. Eintrittspreis 
fur die ganze Vortragsreihe 2 M.; fur Studierende 1 M. Ver- 
kauf der Teilnehmerkarten: 1. In  der  Geschaftsstelle des Deut- 
schen Verbandes Technisch-Wissenschaftlicher Vereine, Ber- 
lin NW 7, Ingenieurhaus (Friedrich-Ebertstr. 27), Postscheck- 
konto: Berlin: 107473. - 2. In dser Geschaftsstelle der Tech- 
nisch-Wissenschaftlichen Veranstaltungen, Technische Hwh- 
schule, Elektrotechnisches Versuchsfeld, Postscheckkonto: Rer- 
lin Nr. 101 260, Prof. K i  e b  e n  s a h m  (fur T. W. V.). 

Versammlungsberichte. 
Arbeitsgemeinschaft deutscher Betriebsingenieure. 

Berlin, 27. Januar 1927. 
Dr.-Ing. P e t e r : ,,SpritzyuBtechnit'c". 
Um an Gui3istuclren die nach dem GieBen erforderliche 

Weiterverarbeitung zu ersparen, geht das Bestreben dahin, be- 
reits im ersten GieBprozeB Erzeugnisse zu erziebn, bei denen 
ein weiteres Fertigmachen nicht mehr erfordierlich ist. Das 
Spritzgieijen konnte als ideale Fertigung angesehen werden, 
ilst aber zur Zeit nicht rnit allen Metallen zu erreichen; nur 
Metalle mdt einem Sehmielzpunkt bis 7000 k o m e n  im SpritzguS 
verarbeitet werden. Der Spritzpi3 ist bereitms seit mehreren 
Jahrzehnten in  Anwendung. Aber iiber das Arbeitsverfahren 
und die Spritzguijlegierungen, ihre Eigenschaften und die Kon- 
struktionsgesichtspunkte herrscht noch manche Unklarheit. Urn 
groBeres Verstandnis und Klarheit auf diesem Gebiet zu er- 
reichen, haben sich fuhrende Firmen der SpritzguRtechnik irn 
AusschuB fur wirtschaftliche Fertigung zusamm~engeschlossen, 
um gemeinsam mit der Deutschen Gesellschaft fur Melallkunde 
die Fragen systematisch nu beantworten. In  'diesem Ausschu8 
sind eine Reihe wertvoller Erfahrungen gesammelt worden. 

Beim SpritzguB wird das Metall unter Druck in  metallische 
Dauerformen vergossen. Wahrend im Sandgut3 und Kokillen, 
guf3 das Metall durch statischen Druck i n  die Formen gego'ssen 
wird, wird beim Spritzgui3 das flussige Meball unter sehr hohem 
Druck durch Diisen gegossen, so daB die  Form sofort voLl- 
komnien apsgefiillt wird. Die Formen sind aus Stahl herge- 
stellt und bestehen im wesentlichen au6 zwei Teilen, die ge- 
offnet werden, nach Herawnahme des Gusses wird dann die 
Form wieder geschlossen und ist fur den weiteren GuB wieder 
vermendbar. Das SpritzguBverfahren liefert Arbeitsstiicke von 
einer solchen Genauigkeit, dai3 jede weitere Bearbeitung meist 
wegfgllt. Es mu13 aber ein geniigender Dimck angiewendet wer- 
den, damit die Luft ausgetrieben und die Form schnell ausge- 
fiillt werden kann. Diese Bedingungen sind leichter zu erfiillen, 
je iiiedriger der Schmelzpunkt des Metal16 ist. Zur Zeit kolmm'en 
fur den Spritzgui3 Legierungeu rnit folgenden Grundmetallen in 
Frage: Bleizinnlegiemngen rnit dem Schmelzpunkt 2QO--31)O0, 
Zinlrlegierungen mit dem Schmielzpunkt 400-4500 und Alu- 
miniumlegierungen mit dem %helzpunkt  625-7000. Fur  Blei- 
zinnlegierungen ergeben sich keine Schwierigkeiten fur die 
Form urvd die Mittel, um das geschm'olzene Metall in die  Formen 
zu pressen. Die Formen befstehen aus Stahl, der bei den in 
Frage kommenden Temperaturen kaum angegriffen wird. A h  
Druckmaschine wird eine Kolbenpu,mpe aus GuBeisen verwen- 
det. Die Genauigkeit der erzielten GuBstiicke aus Bleizinn 
legierungen ist sehr groB, da die Schwindung sehr gering ist. 
Nur bei den MaBen senkrecht zur Formteihng kommten gennge 
Abweichungen vor. Bei den Zinklegierungen werden schon 
hohere Anfordermqgen an die Werkstoffe gestellt. Die Schwin- 
dung ist stark und nicht gl'eichmaBig. Als Druckmaschine 
liommt ebenfalls die Kolbenpumpe in Frage. Bei den Alumi- 
niumlegierungen mussen andere TVege beschritten werden, 
die FormLen werden schneller abgenutzt, so daB fur dNas Form- 
material groBere Schwierigkeiten nu iiberwinden waren. A ~ u -  
minium bat die Eigeneohaft, das Eisen anzugreifen, auch mu8 
bei der Konstruktion von Form und GuBstuck der gr6Beren 
Schwin,dung Rechnung getragen werden. Man benutzt mit PreB- 
luft betatigte Maschinen. Vortr. bsspricht an Hand von Lioht- 
bildern nun die fur den Spritzpi3 benutzten Maschinen und er- 
ortert dann die drei haupbsachlichsten Legierungen fur den 
SpntzguB, Legerungen auf Zinnbleibasjs. Legierungen auf 
Zinkbasis m d  Legierungen auf Alumliniurnbasirj. Neuerdings hat 



marl aucli SpritzguB aus Elektron hergestellt, und auch Messing 
beginnt man zu verspritzen. Bei den Bleizinnlegieruungen wird 
clue Wahl deh Verhaltnisses von Blei zu Zinn durch den Preis 
bestiniml. Zirinreiche Legiwungen sind fester als Legierungen 
init hoherem Bleigehalt, eiii gewisser Zusatz von Blei zu Zinn 
1st jedocii erwdnsc*ht, weil bleihaltiges Zinn leichter flieBt. Zur 
Erhohung der Festigkeit d w  Legierungen Yetzt man Antimon 
oder Kupfer zu, doch darf der Antimongehalt die eutektische 
Konzeriti atioit von 13-15% Sb nicht iibersteigen, da sonst leicht 
Seigerunqen auftreten. Kupfer darf nur in  maaigen Grenzen 
zugesetzt werden, iiicht iiber 576, da sonst tler Schmelzpunkt zu 
\tarlr erhoht wird. Die gleichzeitige Verwendung von zwei Zu- 
satzen hat deli Zweck, hohere Festigkeit rnit brauchbarer Zahig- 
keit zu wreichen. An Legierungen mit 4(% Kupfer, 13-15% 
Antimon, S-560/; Blei und 25-75% Zinn wurden im Material- 
prdfungsxnt Bestinimungen der Harte, Festigkeit, Dehnung 
durchgefrihrt. Mil hoherem Zinngehalt nahm die Bruchgrenze 
zu, die i)ehnung war nicht sehr verschieden. Die Korrosions- 
bestlndigkeit dieseI Legierungen war sehr gut und es h b e n  
~ i c h  br i  Lingem Gebrauch noch nie Schuierigkeiten herans- 
gestellt. Die (irmzen der Anwendung dieser Legierungen sind 
auBer durch den I'reis durch die riicht so grofie Festigkeit und 
den niedrigeri Schmelzpunkt gegeben. Legierungen auf Zink- 
baais haheii d e n  Vorteil der groDeren Billiglieit, sie zeigen eine 
hohere Festiglreit und hoheren Schmelzpunkt. Das reine Zink 
hat unmrttelbar unter seinem Schmelzpunkt nur eine geringe 
Kohiision und dies bedingt einen Zusatz von Legierungselemen- 
ten, die sich aber i n  engen Grenzen halten. Es kommen zur Zeit 
als Zusatze nur in Frage Zinn, Kupfer und Aluminium, ge- 
Iegentlich auch Nickel. Die Festigkeitseigenschaften der 
qebriuchlichsten Legierungen zeigen, dai3 man rnit hoherem 
Ziniigehalt nur eine geringe Festigkeit erhalt. Mit hijherem 
Alurniniumgehalt haben die Legierungen hohere Festigkeit und 
Hlrte. Die Dehnung der zinnreicheren Legierungen ist hoher 
als die der zimfreien, die HIrte dagegen ist bei den aluminium- 
haltigen Linnfreien Legierungen vie1 hoher. Infalge der Ver- 
wendung des handelsiiblichen Zinks enthalten Zinkspritzgub- 
legierungen meist etwa 1% Hlei, was aber ohne nachteiligen Ein- 
fluB ist. Zinnhaltigc? Leqierungen laufen an der Luft weniger 
an als aluminiumhaltige, aber sie beginnen schon fruher zu 
schntelzen, so daB sie nicht fur Ofenlackierungen geeignet sind. 
Im Anfarig der Entwicklung sind die ZinkspritzguGstucke beim 
Lieqen aii dei, Luft angelaufen. Dieses Verhalten ist aber un- 
abhhngig von der Ar t  der Herstellung nnd auf nicht riclhtige Zu- 
sammeiwtzung zurhckzufuhren, insbesondere setzen stark ver- 
unreinigti. Ausgangsmaterialien, die nach dem Kriege verwen- 
det wurden, und der Gehalt an Zinn und Aluminium die Halt- 
barkeit stark herab. ,Seitdem man von reinen Ansgangstoffen 
nusqeht nnd gleichzritigen Zusatz von Aluminium und Zinn ver- 
meidet, sind diese Fehler beseitigt. Es sei hier auf die von 
M u 1 1 e r in der .,%eitschrift fur hletallkunde" veroffentlichte 
Arbeit verwiesen, in der die im AusschuB fiir Spritzgud in  der 
Deutscheii Gesellschaft fur Metallkunde in den letzten drei Jah- 
ren durchgefiihrten Untersuchungen iiber die MaBanderungen 
der Legieningen niedergelegt sind. Es hat sich gezeigt, daB die 
rerunrein~qten ahminiumhaltigen Legierungen eine Zunahme 
der MeBlange aufwiesen, die ziemlich betrachtlich war. Bei 
zinnhaltigen Legierungen war die MaRanderung geringer; die 
Festigkeiten der Legierungen sind in den drei Jahren kleiner 
geworden, und zwar ist die Schlagarbeit nach einem Jahr  auf 
ein 1)rittel heruntergegangen. Wenn an Spritzgufi keine hoharen 
Anfordeningen a n  die Genauigkeit gestellt werden, dann ist der 
Zinkspritzgufi rnit Zinnzusalz als einwandfrei zu bezeichnen. 
Bei komplizierten GuBstiicken konnen Verziehungen eintreten, 
die sich aber duirch Aripassung der Konstruktioa vermeiden 
lassen. D ie Veranderungen durch die korrodierende Wirkung 
tier Luft konnen durch Oberziige von Lack oder Nickel ver- 
mieden m erden. Jedenfalls ist der SpritzzinkguB bei sorgfal- 
tiger Behandlung der Legierung nnd Beachtung der Konstruk- 
tionsqesichtspunkte nicht tat. In Amerika, dem Land des Spritz- 
w s e s  hat sich der ZinkspritzguB im groBem Umfang gehalten. 
Die Verwendung des Aluminiiims hat die S p r i t z e t e c h n i k  weiter- 
gebracht. Zunachst versuchte man die fiir den KokillenguB 
verwendei en 1,egierungen auch fur den Spritzgufi zu benuteen, 
aber es traten Schwindungsrisse eia und man ist von zinkhal- 
ligen Alunninumlegierungen abgegangen und verwendet als Zu- 

satz Kupfer. Die amerikanische Legierung mit 8% Kupfer 
hat sich als absolut zuverlassig erwiesen. Die Bruchgrenze der 
Legierung mit 8% Kupfer und 92% Aluminium liegt bei 
22,7 kg/qmm. Durch Zusatz von Nickel erhalt man iihnliche 
Bruchgren7en und Dehnungswerte, bei hohereni Nickelzusatz 
steigt die Festigkeit. Bei Silumin schwanken die Zahlen fiir 
die Dbhnung und die Schlagbiegefestigkeit infolge der Auf- 
nahme von Eisen. Dem EinfluG des Eisens kann man durch 
Manganzusatz entgegenarbeiten, so dai3 auch niit Silumin gute 
SpritzguBstucke erreicht werden. Hoffentlich gelingt es, wie 
Vorlr. betont, noch Legierungen mit hoheren Schmelzpunkten 
zu verwenden und zu hoheren Festigkeiten und hoherer 
Lebensdauer zu gelangen. 

Es werden d a m  die Gesichtspunkte erortert, die fur die 
Konstruktion von Sprit7quiSteilen maBgebend sind. 

Zum Schlufi wird die Frage der Wirtschaftlichkeit erortert. 
Eine groBe Rdle  spielen zuniichst die Werkstoffkosten. Die 
beim Spritzgufiverfahren verwendeten Nichteisenlegierungen 
sind teurer a19 die sonst verwendeten Eisenniaterialien. AIP 
Vorteil steht aber dem gegenuber, dai3 man beim Spritzgufi 
nicht rnit groBerem Abfall zu rechnen hat. Die Giefiformei: 
fur das Spritzgufiverfahren m i k e n  aus hochwertigem Material 
in horhster Genxuigkeit hergestdlt werden und sind daher 
teurer, die Lohnkosten dagegen sind beim SpritzguGverfahren 
gering. Die Fertigungsdauer von SpritzguBteilen ist kurzer, 
es kann daher das Lager kleiner gehalten werden. An Ta- 
bellen werden nun die Rcnsteii der Herstellung verschiedener 
GuBstiicke in Spritzguo und mechanischer Bearbeitung gegen- 
tibergestellt. Der SpritzguB wird wirtschaftlich am ehesten 
bei solchen Stiicken uberlegen sein, bei denen die Einzelkosten 
der Bearbeitung hoch sind. Zum SchluB fiihrt Vortr. einen bei 
tler Firma L. Loewe & Co. anfgenommenen Film vor, der die 
Anwendung der Spritzgufitechnik zeigt. 

Verein zur Fiirderung der Moorkulfur im Deutschen 
peiche. 

46. Mitgliederversammliing, Berlin, den 1. li'ebruar 1927. 
Vorsitzender I. H. A. R i m  p a n .  

Prof. Dr. T a c k e , Rremen: ,,Neucre ErftrArungen in de! 
Moorkultur". 

Vortr. wandte sich gegen die neuerdiiigs wieder hervor 
tretende Refiirwortung starkerer Entwasserung des Moorgrun- 
landes. Sodann wurden Fragen der Bodenbearbeitung und 
der Kalkung, insbesondere von Niederungsmooren behandelt 
und betont, daB ein Beweis fur die Notwendigkeit der Kalk- 
zufuhr auf Niederungsmoor bislang nicht erbracht sei. Ein- 
gehende Behandlung fanden die Ergebnisse langjahriger ver- 
gleichender Versuche auf Moorwiesen und Moorweiden sowie 
Diingungsfragen, und schliefilich wurden Maonahmen erortert, 
wie die Schaden der Uberschwemmung von Griinland, insbe- 
sondere vGn Moorwiesen zu bessern seien. 

Giiterdirektor Dr. T h e 1 e n . Hohenlieth: .,Hochmoorweide 
und Viehwirlschaft". 

Vortr. wies darauf hin, wie die naturlichen Grundlagen der 
Hochmoorwirtschaft die Art der Viehhaltung auf Hochmoor 
bestimmen. Die vorziiglichen Weiden sichern im Sommer eine 
giinstige Ernahrung von Weidetieren aller Art, Milchvieh, 
Jungvieh und Weidemastvieh. Die Ernahrung begegne in den 
Wintermonaten betriebswirtschaftlichen Schwierigkeiten, wie 
sie nur eine ausgesprochene Weidewirtschaft lienne. Im Mit- 
telpunkt der weiteren Ausfuhrungen stand die Behandlung der 
Weidetiere sowohl im Winter als auch im Sommer anf der 
Weide; hierbei nahm wiederum die Pflege und Mast des 
Schlachtviehes den Hauptteil in Anspruch, ohne dai3 allerdings 
die Milch- und Zuchtviehhaltung vergessen worden ware. - 

Prof. Dr. K e p p p e 1 e r , Leiter der Versuchsanstalt fiir 
technische Moorverwertung an der Technischen Hochschule. 
Hannover : ,,Torftechnische Fragcn". 

Vortr. fuhrte aus, dai3 die vielfach verbreitete Ansicht, 
die Torfindustrie sei rnit der Gesundung der Kohlenwirtschaft 
erloschen, nicht zutreffend sei. Allerdings sind die schwachen 
Werke verschwunden. Dafiir hat sich aber eine Anzahl von 
leistungsfahigen Werken erhalten, die in wirtschaftlicher und 




